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CNC-gesteuerter Doppelsteppstich-Riegelautomat
mit Schritt-Motortechnik

CNC-controlled automatic lockstitch bartacker
with step motor technology

YIY-ynpaBngaemMbliin 3akpernoYvHbii aBTOMaT ABOMHOIO YesIHOYHOro
CTeXka C TEXHOJIOrMEN LaroBbIX ABUraTens




Klasse 510-
Riegel in Perfektion

Individuelles Programmieren bei einfach-
ster Handhabung mit CNC-Steuerung
und Schrittmotortechnik machen den
Riegelautomat 510 zu einem Perfek-
tionisten richtung-weisender
Riegeltechnik.

Schnelles und problemloses Wechseln
der Riegelvarianten auf Knopfdruck sor-
gen flr eine maximale Funktionalitat und
hochste Flexibilitat.

Mehr Qualitat:
e Harmonisch moduliertes Riegelbild
e Kurz geschnittene Endfaden

e Zweifarbige Riegelgestaltung mdoglich
(unterschiedlicher Ober- und
Unterfaden)

e Riegelbild und Riegelmale in
0,1 mm-Schritten veranderbar
(keine prozentuale Anpassung
notwendig)

Mehr Produktivitat:

e Hohe N&hgeschwindigkeit mit bis zu
2.700 Stichen/min sorgt fur noch
kirzere Zykluszeiten

e Einfacher und schneller Wechsel der
Riegelmuster auf Knopfdruck

e Kurzere Verteilzeiten beim Arbeiten in
Sequenzen mit bis zu 20 verschiede-
nen Riegeln in einer Sequenz.

Alle Riegel eines Modells kénnen
gespeichert werden.

Bis zu 25 unterschiedliche Sequenzen
sind programmierbar

Mehr Flexibilitat:

e Freie Eingabe von Nahtmustern direkt
am Bedienfeld; keine zusatzliche
Programmierstation erforderlich

e Umfangreiche Testprogramme verein-
fachen Wartung und Service

e Arbeitet druckluftfrei

Leistungsmerkmale der Steue-
rung mit Grafik-Display:

e 50 vorprogrammierte Standardriegel
zur Auswabhl

e 40 freie Speicherplatze fur
Riegelvarianten

e 9 Nahtmuster ohne weiteres
Zusatzgerat frei programmierbar

e Stickzahler/Spulenkapazitatszahler

e Programmierbares Néhfeld;
Grosse: 40 x 20 mm (x —y)

e Softstartfunktion

e Kollisionsvermeidung durch automati-
sche Uberprufung von Riegel-
abmessungen und Klammerful3grof3e

e Umfangreiche Testprogramme
flr Wartungs- und Servicearbeiten

Class 510-
Perfect bartacks

Individual programming as well as
easiest handling with CNC control and
step motor technology make the auto-
matic bartacker 510 a perfectionist poin-
ting the way in the field of bartacking
technique.

A quick and trouble-free change of the
bartacking variants at the touch of a but-
ton guarantees maximum functionality
and flexibility.

More quality:

e Harmoniously modulated bartack
pattern

e Thread tails cut short

e Two-colour bartacks possible
(different needle and bobbin thread)

e Bartack pattern and bartack
dimensions can be changed in steps
of 0.1 mm (no percentage adaptation
necessary)

More productivity:

e High sewing speed up to 2.700
stitches/min allows even shorter
cycle times

® Quick and easy change of bartack
patterns at the touch of a button

e Shorter distribution times when
working in sequences with up to
20 different bartacks per sequence.
All bartacks of a model can be
memorized. Up to 25 different
sequences are programmable

More flexibility:

e Free input of seam patterns directly
at the control panel, no additional
programming station required

e Comprehensive test programs
simplify maintenance and service

e Works without compressed air

Performance characteristics

of the control with graphic

display:

e 50 preprogrammed standard bartacks
to choose from

e 40 free memory places for
bartack variants

e 9 seam patterns freely programmable
without any further additional devices

e Piece counter/Bobbin capacity
counter

e Programmable sewing field;
size: 40 x 20 mm (X - y)

e Soft start function

e Automatic check of bartack dimen-
sions and clamping foot size avoids
collisions

e Comprehensive test programs for
maintenance work and service

Knacc 510 -
CoBeplieHHas 3aKpenka

MHaveuayansHoe NporpamMMHUpOBAHKE MpK
npocrote obpatierus ¢ YIY ynpasnexrem
1 TEXHOMOTMEN LLArOBOrO ABMraTENs AENQIOT
3akpenoyHbii asTomat 510 cosepLueHHbIM
TBOPEHMEM, 3040IOLLMM TOH B 06NACTH
TEXHOMNOTIUI 3aKPEnKMU.

BeicTpasd 1 nerkas cmeHa BOPMaHTOB
30KPEMNKK MPOCTHIM HAXATUEM KHOMKM
FOPAHTUPYET MAKCUMYM GYHKLMOHAIBHOCTHU
1 rbKOCTH.

Bonblie KayecTea:

e [apmoHuyHo mogynvpyemast Gopma
3aKpenKu

° KOpOTKO OTpe3deMble KOHLbI HATH

o BosmoxHa aByxuBETHOS 30KPENKa
(ronbHas M YenHOUHARA HUTK pasHbIE)

e Dopma pO3M68bI 30KpEenkM U3MEHAIOTCA
crynenyato, no 0,1 Mm (HeT Heobxoan-
MOCTH MPOLEHTHOTO M3MEPEHMs)

Bonbwe NMPOU3BOAUTENIbBHOCTMU:

® Bericokas ckopocts wutba, go 2700
CTEXKOB/MHH. NO3BONAET elle Honblue
COKPATHTL BPEMS LIMKIA

e bbicTpas v npocTtas cmeHa popm
30KPEMKK MPOCTbIM HAXATUEM KHOMKM

® YKOpOUYEHHOE Bpems pacnpeaeneHus npu
paboTe C NoCnesoBATENBHOCTAMM, C YMC-
JIOM Pa3nmnyHbix 3akpenok 8o 20 8 oaHoM
nocnegosatensHocTH. Bce mopenu 3akpe-
MOK MOXHO COXPaHMTL. [MporpammupyioT-
cs1 25 pa3NUUHbIX MOCIEA0BATENLHOCTEN

Bonblwe rubkocTu:

e CgobopaHbiit BBOA GOPM LIBA HA NAHENH
YNPABNEHHS, HET HEOBXOAMMOCTH B IONON-
HUTENbHOM CTAHLMM MPOrPAMMMPOBAHMS

e OB6WwHpHbie TECT-NPOrPAMMBI, NPOCTON
YXOZ 1 0BCIYXMBAHME MALLMHBI

e Pabota 6e3 cxaroro Bozayxa

XapakTepucTUKU yrpaBsrieHnsa
rpadpuyeckum gucnieem

e 50 npeasapuTENsHO 30NPOrPAMMUPOBAH-
HbIX CTAHAAPTHbIX 30KPENOK HA BEIOOP

o 40 cBO6oaHbIX AUEEK ANs NPOrPAMMM-
POBAHMA BAPUAHTOB 30KPENKM

e 9 cBO6OAHO NpOrpPaMMMPYEMBIX, 6E3
KAKMX-TMBO BONOAHUTENbHBIX GOPM LWBA

o [Nporpammmpyemoe WeeiHoe none;
paamepsl: 40 x 20 mm (x - y)

o DyHKuMs NPOTPAMMHOTO 3aNycKa

e ABTOMATMYECKAS MPOBEPKA PA3MEPOB
30KPEMKK U PA3MEPA MPUXUMHOM NANKH
NPEenoTBPALLAET KOHMIUKTHLIE CUTYaLMM

o ObwwpHbie TeCT-Nporpammsl Ans pabot
MO yXOfy ¥ OBCAYXMBAHUIO MALIMHbI




Standardnahmuster Standard seam patterns CranpaprtHbie ¢popMbl WBA
Nr. | Stichdiagramm Stichzahl |NahmaRe Klammerfuf3 Nr. Nr. | Stichdiagramm Stichzahl [ Nahmale Klammerful® Nr.
No |Stitch diagram Stitches | Sew. dimensions| Clamping foot no. No |Stitch diagram Stitches | Sew. dimensions| Clamping foot no.
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Nahtmuster erstellen

Die Koordinatenpunkte des Naht-
musters werden mit Hilfe von
Millimeterpapier ermittelt.

Der Maschinen-Nullpunkt liegt in der
Mitte der Nahtkontur.

Vorgehensweise:

1. Die maximale Nahfeldgrof3e auf-
zeichnen, (X = max. 40 mm,
Y = max. 20 mm)

2. Koordinatenkreuz in der Mitte
des Nahfelds einzeichnen

. Nahtkontur einzeichnen

4. Fur jeden gewunschten Stich die
X- und Y-Koordinaten ermitteln
und auflisten

5. Die ermittelten Koordinaten
direkt in die Steuerung eingeben

w

Creation of seam patterns

The coordinate points of the seam
pattern are determined with the help

of millimeter graph paper.

The machine initial point is in the middle
of the seam contour.

Procedure:

1. Sketch the maximum sewing
field size (X =40 mm max.,
Y = 20 mm max.)
2. Sketch the coordinate system in the
centre of the sewing field
. Draw in seam contour

4. Determine and list the X- and Y-
coordinates for every desired stitch

5. Enter the coordinates directly
in the control

w

DURKOPP
ADLER

Cospanue popmbl WIBA

Touku KOOPAMHAT GOPMBI LLIBA ONPERensioT-
Sl P MOMOLLIM MUIITUMETPOBOM Bymary.
HauansHas Touka mawwmHel pacnonaraetcs
B CEPEMHE KOHTYPA LLBA.

Mpouecc:
1. OuepTnTh MOKCHMONbHBIA PA3Mep
(X=max. 40 mm, Y = max. 20 mm)

2. HaueptuTtb cucTemy KOOPAMHAT B LEHTPE
LIBEWHOrO Noss

3. Haueptuts koHTYp WBa

4. Onpepenuts 1 OTMETUTL X- 1 Y-
KOOPAMHATH ANIS KAXAOTO HEOBXOAMMOrO
CTexKa

5. BBecTu yCTQHOBNEHHLIE KOOPAMHATLI B
cuUCTEMY YNPOBNEHHS!

x=13

[ X1: 130 |

F 2 Yi: -4.0
X2: 0.0

Y2: 0.0

X3: 0.0

Y3: 0.0

Al append stitch

o parameters/end

Nahtmuster verandern

Die gewiinschten Verédnderungen des
Nahtmusters werden direkt am grafi-
schen Bedienfeld in die Steuerung ein-
gegeben. Die Eingaben erfolgen in 0,1
mm-Schritten. Eine automatische Uber-
prifung der Eingaben in Zusammenhang
mit dem verwendeten Klammerfuf3 ver-
hindert Kollisionen.

Beispiel: Rundriegel
(Original-Nahtmuster)
Example: Round tack
(original seam pattern)
O6paszewn;: Kpyrnos
3akpenka (opuruHan)

Alteration of seam patterns

The desired alterations of the seam
pattern are entered in the control
directly at the graphic control panel.
The input is done in steps of 0.1 mm.
An automatic check of the entered data
and the used clamping foot avoids
collisions.

Beispiel: Skalierung
eines Rundriegels (Hohe)
Example: Scaling of
round tack (height)
O6paszew: [pasaums Kpyr-
no¥t 3aKpenkm (B BLICOTY)

UsmeHeHune popmsl WLBa

Heobxopmmble nameHerna Gopmsl LWBA BBO-
ASTCS HENOCPEACTBEHHO HA rPAdUYECKOM
NAHENM YNPABNEHUS B CUCTEME YNPABEHMS.
NanHble BBogaTcs waramm no 0,1 mm.
ABTOMATMYECKAS NPOBEPKA PA3MEPOB
30KPEMNKK U PA3MEPQ MPUXMMHOM NAMKK
NPEenoTBPALLOET KOHDAMKTHBIE CUTYALMM.

Beispiel: Skalierung
eines Rundriegels (Breite)
Example: Scaling of
round tack (width)
O6paszew: [pasaums Kpyr-
oW 3aKpenku (8 LIJMpMHyY/
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Vielfaltige Einsatzmdoglichkeit

510-211 Riegel fur leichte bis mit-
telschwere Anwendungen

Mit 50 Standardriegeln optimiert fur alle
Riegelarbeiten in Oberbekleidung und
Wasche. Vielseitiger und einfacher Einsatz
durch auftragsbezogene Anpassung der
Riegel-Mal3e, schnellen Wechsel der
Klammern z. B. bei

— Quer- oder Langsriegel

— D-Riegel fur Paspeltaschen

— Rundriegel/Schnurlécher

— Poloriegel/Kreuzriegel

- Frei programmierbare Nahtmuster
(Monogramme)

510-212 Knopflochriegel
fur leichte bis mittelschwere
Oberbekleidung

Eine spezielle Kontraktionsklammer unter-
stutzt die Herstellung hochwertiger
Qualitatsknopflocher. Uberstichbreite und
Riegellange sind einfach und schnell in 0,1
mm Schritten einstellbar. Dadurch héchst
flexible Anpassung der Riegel bei unter-
schiedlichen Materialien und Fadenstérken.

510-213 fur schwere Anwendun-
gen (Jeans-, Leder, Arbeitsbeklei-
dung)

Spezielle Ausfiihrung mit starkerem Nadel-
system; damit ist zuverldssiges Riegeln auch
bei dicksten Materialien, schnelle und einfa-
che Anpassung der Standardriegel an unter-
schiedliche Materialien und Fadenstéarken
maoglich. Spezielle Klammerful3e ermdglichen
die perfekte Anpassung an alle spezifischen
Anforderungen.

Varied fields of application

510-211 Bartacks for light- to
medium-weight applications

With 50 standard bartacks optimized for all
bartacking operations in outer garments and
underwear. Versatile and easy use due to
order-specific adaptation of the bartack
dimensions, quick change of clamps, e.g.
with regard to

— straight or longitudinal bartacks

— D-bartacks for piped pockets

— round tacks/stitched eyelets

— Polo bartacks/cross bartacks

- freely programmable seam patterns
(monograms)

510-212 Buttonhole bartacks
in light- to medium-weight outer
garments

A special contraction clamp facilitates the
production of high-quality buttonholes.
Throw width and bartack length can be adju-
sted quickly and easily in steps of 0.1 mm.
This ensures a most flexible adaptation of
the bartacks to different materials and thread
sizes.

510-213 for heavy-weight applica-
tions (Jeans, leather, work wear)

Special version with a stronger needle
system; this guarantees reliable bartacking,
even in thickest fabrics, as well as a quick
and easy adaptation of standard bartacks to
different materials and thread sizes. Special
clamping feet enable a perfect adaptation to
all specific requirements.

AJIMHA 3AaKpenku

PasznuuHbie chepbl npumeHeHus

510-221 3akpenka gng nerkoro -
CpepHECNIOXXHOrO YPOBHS NMPUMEHEHNS

C 50 cTOHRaPTHLIMM 30KPENKAMM MALLIMHA Of-

TMMU3MPOBAHA /151 BCEX ONEPaLuit N0 3aKpenke
Ans BepxHen ofexasl u 6ensa. MHoroctopo-

HOCTb M MPOCTOTA NPUMeHEHMs Bnaroaaps yno-
PAROYEHHOW QAANTALMM PA3MEPOB 3AKPENKHM,
BLICTPOM CMEHE MPUKMMOB, HAMPUMEP, NPK:

nonepeYHoM 1 NPOAONbHOW 3aKpernke

— D-06pasHoit 3akpenke Anst NPOpPesHbix
KAPMQHOB B POMKY

—  Kpymoi¥t (Ma3koBoi) 3akpenke

- Polo (kpectoobpasHoit) sakpenke

= cBOGOAHO NPOrPAMMMPYEMOM KOHTYpE
wsa (MoHorpammal)

510-212 3akpenneHue netnu

C rnaskom ans BerHeﬁ oaexpabl U3
JIErKUX U CpeagHUX matepuasos

Cxoaswmics npu onyckaHmn npuxmm obecneuu-
BOET BbICOKOE KOYECTBO NPU 3AKPENNEH!M
neten. LUMpMHOé)OCI‘Ipe,D,eﬂeHMH NPOKONOB K

BICTPO ¥ N1ETKO HACTPAUBA-
jotca crynenamu, no 0,1 mm, uto obecnedmsaet
Haubonee rubKyio ARANTALMIO 3AKPEMNKKM HA
PO3HbBIE TUMbI TKAHM 1 HUATH.

510-213 Ans npMMeHEeHUs Ha THKENbIX

TKAHAX (AXKUHC, KOXa, pabouas oaexaa)

CneunansHos BEPCHS C YNIPOUYHEHHON MIOMbHOM
CMCTEMOI; 3TO 0DECNIBUMBAET HOREXHYIO 30K-
pEnKy [OXE HO OYEHb TONCTBIX TKOHSX, O TAK XE
BLICTPYIO M MPOCTYIO AAANTALMIO CTAHAAPTHBIX
30KPENOK K PA3NUYHBIM TUNIAM MATEPUANA W HUTH.
CreunansHas NpykMmMHas nanka obecnednsaet
NPEBOCXOAHYIO QAAMTALMIO KO BCEM
creundryeckm TpeboBaHMAM.
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The technical data of the 510

Die technischen Daten der 510 TexHunuyeckue gaHHbie 510

Stiche/min Néhgut |Nahfeld Speicher- Standard- Speicherplatze |Anzahl von Nahtmuster
¥ kapazitat Nahtmuster Nahtmuster Sequenzen pro Sequenz
mm
o Stitches/min | Material |Sewing field [Memory Standard seam | Storage locations | Number of Seam patterns
capacity pattern sequences per sequences
Crexxos/MuH | TkaHb Mone wutea |O6bvém namatv | CranpaptHeie | Konnuectso Mocneposa- Yucno nocnepo-
dopMmbl LB NPOrpamMm TENbHOCTH BATENLHOCTEN
[Mm] [Munn-1]makce. XIY [mm] Makc. Makc. MaKC. MaKC. MaKC.
510-211 (0,1-10,0(2.700 L, MS 40 x 20 10.000 crexkos |50 99 25 20
510-212 |0,1-8,0 |2.700 L,MS |[40x 20 10.000 crexkos |50 99 25 20
510-213 |0,1-10,012.700 MS,S 140x 20 10.000 crexkos |50 99 25 20
Nennspannung Leistungsaufnahme | Gewicht :—: Synthetik/Umspinnzwirn Abmessungen (Lénge, Breite, Hohe)
Nominal voltage Power consumption | Weight _»_:_ Synthetic/Core thread Dimensions (Length, Width, Height)

Hom. Hanpsxerne | Motpebnerne sHepruv| Bec Nm Cunretnka/OcHoBHOR HUTb Pasmepsl (nuHa, Lnpura, Beicora)

(B], [Tu] [KBA] [xr] [mm]
510-211 |190-230B, 50/60 'y |1 [makc] 50 50-150/3 50-150/3 1.060 500 1.700
510-212 [190-2308, 50/60 Iy |1 [makc] 50 50-150/3 50-150/3 1.060 500 1.700
510-213 [190-2308, 50/60 Iy |1 [makc] 50 30-120/3 30-120/3 1.060 500 1.700
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A [cranaapt] B [makc] c D
510-211 (14 17 . o . 0 L 134-35 [80-110 |180 85
510-212 |10 14 . 0 ° 0 L 134-35 |80-110 |180 85
510-213 |14 17 . o o 0 L 135x 17 [100 - 120 | 180 85
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Eine Nadel Doppelstepp-
stich

Single needle |Lockstitch

OgHa nrna [soiHoM
YENHOYHbIN
CTEXOK

leichtes Nahgut

Horizontal-
greifer, klein

Horizontal
hook, small

YenHok ropu-
30HTANbHBIN,
ManbIi

MS = mittelschweres bis schweres Nahgut
S = schweres Nahgut
. = Serienausstattung

DURKOPP ADLER AG

Potsdamer StraRe 190 ¢ 33719 Bielefeld / Germany ¢ Telefon +49 521 925-00 « Telefax +49 521 925-2435

Klammer-, Stoffschieber oder
Schienen-Obertransport

Clamp-, dog- or rail top feed

[pWKUMHOM ABUTQIOLLMIMA Mnn
PenbCOBbIA BEPXHMIMA
TpaHcnopTtep

light weight material

heavy weight material
Standard equipment

w
o nn

medium weight to heavy weight material

Stuckzahler/
Spulenkapazitatszahler

Piece counter/
Bobbin capacity coun-
ter

Cyetunk KonnuecTsa
usnenuil/ cuetymk
€MKOCTM Wnynu

Internet http://www.duerkopp-adler.com ¢ E-Mail marketing@duerkopp-adler.com
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Fadenabschneider
unter der Stichplatte

Underbed thread
trimmer

O6peska HWTHM nop,
UrONbHOM NAACTUHOM

nérkue maTepuans

Fadenwischer

Thread wiper

HureotBoaumk

OT CPeAHMX 0 TAXENLIX MATEPMANOB

TXENble marepuansi

CTGHJILODTHOS OCHauleHne

Konstruktionséanderungen vorbehalten - Subject to design changes - Sous réserve de modifications constructives



